
 به نام خدا

 جوشكاري بازرسي در

يكي از موارد مهمي كه در اجراي فرآيند هاي جوشكاري  همواره مطرح ميباشد موضوع بازرسي و كنترل 

فرآيند ميباشد كه مورد توجه مجريان ، مهندسين ، تكنسين ها و جوشكاران ميباشد و هدف نيز كاملا مشخص 

جداي ازنوع روش جوشكاري و نحوه اتصال دو فلز   "اجراي صحيح و با كيفيت  فرآيند جوشكاري  ":ميباشد

بطور كلي . جام گرددنبه يكديگر ، لازم است مراحل كنترل و بازرسي با دقت و طبق استانداردهاي مرتبط ا

ت بسته به نوع كار و پروژه البته ممكن اس.(مراحل بازرسي و كنترل جوشكاري به سه مرحله تقسيم مي گردد

 )تداخل يا همزماني مراحل كنترل در بعضي از مواقع اتفاق بيفتد
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هرچه قدر ما در اين مرحله كنترل و حساسيت . اين مرحله يكي از مهمترين مراحل اجراي كار ميباشد 

كلات كمتري خواهيم داشت و جوش اجرا يشتري بخرج دهيم در مراحل بعدي كار و حين اجراي پروژه مشب

در اين مرحله بايستي به نكات . شده داراي كيفيت مناسب بوده و تعميرات احتمالي به حداقل خواهد رسيد

 .ذبل توجه نمود و منابع لازم و كنترل شده  رابراي اجراي كار و جوشكاري قطعات فراهم نمود

و آزمون . نوع كار ، از دانش و مهارت كافي برخوردار باشدانتخاب جوشكار مناسب و ماهر كه متناسب با  -1

 .ها ي لازم را پشت سر گذاشته و گواهينامه مرتبط با نوع كار و فرآيند جوش را كسب نمايد

انتخاب مواد مصرفي مناسب از قطعات كار گرفته تا الكترود، سيم جوش ، پودر جوشكاري ، گاز مصرفي  -2

 .نياز ، استاندارد بوده و داراي تائيديه هاي فني باشدكه همگي مطابق با .... و

 مشخص نمودن نحوه برش ، مونتاژ و آماده سازي قطعات  -3

جوشكاري شامل ، ماشين آلات جوشكاري ، جرثقيل و بالابرها ،  تهيه و تدارك تجهيزات متناسب با نياز  -4

 )دما سنج ، آميرسنج و غيره(لي لازمكوره هاي عمليات حرارتي و خشك كن الكترود ، ابراز هاي كنتر

 و تهيه دستور العمل هاي لازم    Welding procedure specification(    wps (تهيه -5

  wpsبه منظور تائيد  PROCEDURE QUALIFICATION RECORDS(  pqr  (تهيه -6

 مشخص نمودن ترتيب جوشكاري و نحوه مونتاژ  و تهيه نقشه هاي مونتاژي لازم -7



كه (رش جوش  مهمتراز آن شرايط تحويل گيري و پذيتعيين شرايط و روش هاي كنترل كيفيت جوش و  -8

 )هميشه مورد اختلاف ميان مجريان و كارفرمايان ميباشد

 و تدارك موارد ايمني و لوازم مورد نياز)   كارگاه ، سايت (پيش بيني  محل اجراي كار و آماده سازي آن  -9

 كاليبره نمودن تجهيزات جوشكاري ، فلومترها ، ترمومتر ها  و ساير ابزار هاي كنترلي  – 10

 نمودن مراحل بازرسي  مشخص -11

 طراحي وساخت فيكسچر و قيود لازم -12

 وتعيين صلاحيت پيمانكاران فرعيانتخاب  – 13

زمان و انرژي مرحله بازرسي قبل از جوشكاري همانطور كه اشاره شد از مهمترين مراحل كار ميباشدو هرچه 

اكثر پروژه هاي بزرگ و مهندسي اين امروزه در . بيشتري صرف نمايئم نتيجه مطلوب تري خواهيم گرفت 

 .مرحله را بسيار دقيق و با تهيه مستندات و مدارك لازم اجرا مي نمايند
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در اين  .كنترل مي گرددو مواردي كه قبلا مشخص شده در اين مرحله كه جوشكاري در حال اجرا ميباشد

 .مرحله شخص جوشكار وظيفه مهمي دارد و همان اجراي كار مطابق با دستورالعمل هاي صادر شده ميباشد

 نحوه مونتاژ قطعات و چگونگي خال جوش زدن -1

 )شدت جريان ، ولتاژ(چگونگي و كنترل پارامترهاي جوشكاري  -2

 درجه حرارت قطعات و دماي بين پاسي و  يشگرمپ كنترل -3

 پاسهاي جوش قطعات و همچنين تميز كاري -4

 كنترل نفوذ جوش -5

 كد گذاري و ثبت اطلاعات لازم -6

 كنترل پسگرم كردن قطعات   -7
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بعد از اينكه ما مراحل اول و دوم را پشت سر گذاشتيم و جوشكاري اجرا گرديد بايد اطمينان حاصل شو د كه 

رل جوش معمولا اولين بازرسي و كنت. بوده يا خير جوش اجراشده در حد پذيرش و استاندارد مورد نظر 

تا  .بعد از جوشكاري سطح جوش را كنترل چشمي مي نمايدتوسط شخص جوشكار انجام مي شود و بلافاصله 

به هرصورت بعد از اجراي جوش لازم و همچنين اندازه جوش را بررسي كند  موده عيوب ظاهري را كنترل ن

روشهايي از قبيل  .است با توجه به شرايط كار روشهاي مختلف تست هاي غير مخرب را استفادكرد

التراسونيك ، مايعات نافذ و ساير روشها كه بستگي به نوع كار و ، روش ) با اشعه ايكس و گاما (راديوگرافي 

خاص خود  قابليت ها و محدوديت هايو هر كدام . گردد ابعاد قطعه ممكن است توسط بازرسين جوش انجام 

بطور مثال در مورد . وش منوط به بارگذاري روي قطعات مي گردددر بعضي مواقع تائيد ج .را دارا ميباشد

با احتساب ضريب (مخازن تحت فشار ، بعد از اينكه كار جوشكاري انجام شد مخزن را در فشار عملياتي 

اگر حساسيت قطعات بالا باشد اين مسئله براي . قرارداده و عملا استحكام جوش را كنترل مي گردد) اطمينان

 .انجام خواهد شد و در غير اينصورت ممكن است به صورت رندوم اجرا گرددكليه قطعات 

اطمينان قابل استناد بوده و تا . ند شودو مستداد هاي كار ثبت شواهد و روي حتما بازرسي در كليه مراحل 

حاصل نمود كه فرآيند جوشكاري تحت كنترل بوده و همچنين در مواقع لازم بتوان به سوابق مراجعه و 

 .بررسي هاي لازم را انجام داد

 

 

 

 


